CREALITY

Uzivatel'ska prirucka k 3D tlaciarni
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Vazeni uzivatelia,

dakujeme, Ze ste si vybrali prave nas produkt. Pre dosiahnutie ¢o najlepsich skisenosti si prosim pozorne precitajte tuto pouzivatel'sku prirucku a désledne dodrzujte
pokyny na ovladanie tlaciarne. V pripade akéhokolvek problému s tlaciarnou kontaktujte prosim nds zaruény servis prostrednictvom vyplnenia formuldra na internetovej
stranke https://reklamace.beryko.cz/. Pre ziskanie viac informacii ohfadom pouzivania nasich produktov sa tiez méozete naucit pouzivat tlaciaren nasledujticimi
sposobmi: Sprievodné pokyny: prislusné pokyny a videa mozete najst na USB flash drive.

Navstivte oficidlne internetové stranky (https://www.creality.com), kde néjdete informacie tykajlce sa softvéru, hardvéru, kontaktné informécie, nédvod na pouzitie
zariadenia, informacie o zaruke a dalSie. MoZete tiez navstivit internetové stranky https://www.crealitycloud.com/, kde po registracii ziskate dal§ie moznosti vyuzitia
produktu.

POZNAMKY

Tlaéiareﬁ nepouzivajte inym spdsobom, nez je popisané v tomto dokumente, aby ste zabranili zraneniu os6b alebo poskodeniu majetku;

Tlaéiareh neumiestriuijte blizko zdrojov tepla alebo horlavych ¢i vybusnych predmetov. Odpori¢ame ju umiestnit do dobre vetraného, chladného prostredia bez vyskytu prachu;
Nevystavuijte tlaciaren silnym vibracidam ani inému nestabilnému prostrediu, pretoZe to moze sposobit zhorsenie kvality tlace;

Pouzivajte odporti¢ané filtre, aby nedoslo k upchatiu vytlacacej hlavy a poskodeniu zariadenia;

Pri intaldcii nepouzivajte napdjaci kabel od inych vyrobkov. Vzdy pouzivajte uzemnenu trojkolikovi zésuvku, ktord je sicastou balenia tlaciarne;

ﬂ Pocas prevadzky sa nedotykajte trysky a vyhrievanej podlozky, aby nedoslo k popaleniu alebo zraneniu oséb;

E Pomocou dodanych nastrojov vcas vycistite filter z extrudéra s vyuZitim zvyskovej teploty po tlaci. Pri Gisteni sa extrudéra priamo nedotykajte, inak méZze dojst k popaleniu;

n Tlaciaren pravidelne Cistite. Po zapnuti tlaciarne pravidelne Cistite jej telo suchou handrickou, utierajte prach, prilepené tlacové filmy a cudzie predmety na vodiacich listach;

)

Deti mladsie ako 10 rokov by nemali tlagiaren pouzivat bez dozoru, inak by mohlo dojst k zraneniu;

iRl Pouzivatelia by mali dodrziavat zakony a predpisy prislusnej krajiny a oblasti, kde zariadenia pouzivaju, dodrziavat profesijnu etiku, dbat na bezpe¢nostné opatrenia,
a prisne zakdzat pouzivanie nasich produktov alebo zariadeni na nezakonné ucely; spolo¢nost Creality za Ziadnych okolnosti nenesie zodpovednost za pravnu
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! Pri préci so zariadenim nepouzivajte rukavice ani navleky, aby nedoslo k zachyteniu pohyblivych Easti, ktoré by mohli sposobit rozdrvenie a porezanie Casti tela;
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: zodpovednost 0s6b, ktoré toto nariadenie porusili;

1

T|p: Nezapdjajte ani neodpdjajte kable pocas nabijania.
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1.1 O tlaciarni

j. Displej

i Horni kryt @
i ‘K\\ ® AILIDAR
= ® Detekcia filamentu
— - ] ® Modelovy ventiltor
w @ @ Kamera
=T J @ Extrudér
m | @ Zadny ventilator Vzduchowy @
@ @ Bocny ventilétor filtr
= @ Platforma tlace
— ® Predné dvierka Drziak filamentu &
- PrepinaC @
®Port pre USB ] -
— flash disk Zasuvka®

Port Ethernet
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1.2 Specifikacie zariadeni

>>

Zakladné parametre

Rozmery

Extrudér

Displej

Metéda tlace

Model produktu

Max. rozmery konStrukcie
Technoldgia tlace
Menovité napétie
Menovity vykon

Teplota prostredia

Podporovany filament

Max. teplota trysky

K1 Max

435 x 462 x 526 mm

300 x 300 x 300 mm

FDM

100-240 V~, 50/60 Hz

1000 W
10°C-30°C/50°F-86°F

Sprite Direct Drive
PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
300°C

4,3" dotykovy displej

USB flash disk/LAN/Creality cloud

Pripojenie USB flash disk/WIFI/Ethernet
Obnova pri vypadku napajania | Ano
Detekcia filamentu 7 Ano
Automatické vyrovnavanie Ano
Kamera Ano

Al LIDAR Ano
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1.3 Obsah balenia

@ Displej ® Filament

( A
(»f Suprava prislusenstva
—E==
W < @ KIué a skrutkovad x1 ® 3pachtla x1 @)j)_:) @ Drziak filamentu x1 % @ Stiepacie klieste x1
——O O 1.2mm &istic trysky x1 CE (0] 3Sﬁ flash "\“/@ @ Napgjaci kébel x1 = {) Nastrény kIue M6 x1
isk x1 =
@ (® Timiace podlozky x4 @:O @ skrutka na napinanie (B strucny sprievodca x1 @ Karta zaru¢ného
remena M3x12 x2 servisu x1

\ J

* Tip: vySe uvedené prislusenstvi je pouze orientacni. Podivejte se prosim na skutecné prislusenstvi!
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3 : >>
2. Rozbalovanie

2.1 Postup rozbalovania
Vyberte baliacu vatu a naradie v poradi zobrazenom na obrazku.

f R —— > S hornym krytom

zaobchadzajte opatrne
(sklo je krehké).

=
Presurite extrudér na jednu stranu v smere
vyznacenom Sipkou a vyberte sivi penu podla
obrézku.

4]
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2.2 Instaldcia produktu

2) Pripojte dotykovy displej k plochému kablu vytiahnutému

zo zakladne podla obrazku A. Potom zacvaknite dotykovy displej
do slotu v zakladnej doske, ako je znazornené na obrazku B.
(Smer musi zodpovedat zndzorneniu na obrazku, inak by mohlo

(D Nainstalujte madlo na
predné dvierka podla obrazku.

3)A: Pripojenie a zapnutie.
B: Nainstalujte valec na material.

dojst k poskodeniu rozhrania displeja.)

Zatlactes
dole , 7
P

@ Pocas pripajania alebo odpdjania dotykového
displeja nezapinajte zariadenie.

WESRGENE: @ Za flexibilny plochy kabel zakladne zlahka
zatiahnite a opatrne ho pretrhnite.

5 Nainstalujte horny kryt.
(Opatrne nasadte horny kryt na hornua ¢ast
- - zariadenia.) =

4) Vlozte filamenty. (VloZte filamenty do najhlbsej
Casti tefonovej trubice, pokial s nimi nebude mozné
pohnut.)

Pozndmka: Pred tlacou
nechajte prepinac vytlacania
v polohe vypnuté.

1. Pritlaéi s nizkoteplotnymi filamentmi,
ako su napriklad PLA a flexibilné
filamenty, zloZte priehl'adny horny kryt,

ak teplota v miestnosti presiahne 30 °C.
2. Pri tlaci s filamentmi s vysokym bodom
topenia, ako st napriklad non-PLA a
neflexibilné filamenty, dbajte na to, aby
ste zachovali teplotu vo formovacej
komore s uzavretym priehladnym hornym
krytom, aby nedoslo k prasknutiu formy.
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2.2 Instalacia produktu

©) Vyberte jazyk a kliknite na "Next" ("Dalej"), odstrafite tri skrutky a, b a ¢ podl'a polohy ozna&enej zltou
Sipkou. Na'displeji kliknite na "OK".

Ezpafiol

Turkish

UdrZujte modrud kocku zobrazenu na obrézku bez necistét a potom kliknite na tlacidlo "OK".
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Please set up your network Time Zor

Creality Cloud binding

Nastavenie siete

Creality Cloud pripojenie

Self-check

Self-chec k completed

Automatickd diagnostika (Self-check) Vykondvanie automatickej diagnostiky (Self-checking) Automaticka diagnostika (Self-check) je dokoncena

Poznédmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebeznu

modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovsim uzivatelskym rozhranim firmvéru
zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.
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3.1 Hlavna ponuka, ladenie

Teplota

trysky

Teplota vyhrievanej
podlozky.

Hlavna Teplota komory
ponuka
Parametre je mozné nastavit manualne
Ladenie
Rozhranie
tlace

LED prepina¢
Privod chladenia

Doba tisku
Zostavajuci ¢as

Poznémka: Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebeznu
modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovs§im uzivatelskym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.
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3.2 Subor

chaojimati

L] . "

n'tz

Subor z lokélneho dloZiska Tla¢ Stlacenim a podrzanim tlac¢idla na modeli vykonéte
viacndsobny vyber a skopirujete ho na USB flash
drive.

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.
Vzhladom na priebeznd modernizaciu funkcii sa
prosim riad'te najnovs§im uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficidlnych
internetovych strankach.

Subor USB flash drive Historia
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3.3 Nastavenie, podpora

Népoveda

Nastavenie systému Nastavenie systému

Nastavenie Podpora

Histéria chyb

Nastavenie siete

Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhl'adom na priebeznu
modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.

Nahrat zaznam



4.1 Tlac z lokalneho uloziska

chaajimali

Tla¢ modelu z lokalneho uloziska Vyberte moznost tla¢

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebeznud
modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovs§im uzivatel'skym rozhranim firmvéru
zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.

Prebiehanie tlace

Poznamka: Pred zahdajenim tlace nechajte
prepinac vytla€ania v polohe vypnuté.



4. Prva tlac

4.2 LAN tla¢

Creality Print

1 Na stiahnutie na
www.crealitycloud.com
alebo si softvér
stiahnite na USB flash
drive a nainstalujte ho.

Tipy: pocita¢ musi
byt v rovnakej
miestnej sieti ako
tlaciaren.

2)Vyberte jazyk a oblast

@ Kliknite na " Import model" ("Importovat model") a vyberte
pozadovany subor modelu

3) Zvolte tlaciaren

5) Otvorte model a kliknite na "Slice" ("Slicovat").

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referenc¢né. Vzhladom na priebezni modernizaciu funkcii sa
prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficialnych

internetovych strankach.
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4. Prva tlac¢

4.2 LAN tla¢

6) Vyber LAN tlace
/) Pridanie zariadenia: a. Pridanie naskenovanim — Vyberte zariadenie

8) Zoznam zariadeni ‘

9) Podrobnosti o zariadeni



4. Prva tlac¢

4.3 CrealityCloud tla¢

Android i0S

Naskenujte QR kéd a stiahnite si aplikaciu

Stiahnite Zaregistrujte sa Prihlaste sa



>
4. Prva tlac¢

4.3 CrealityCloud tla¢

1) Vyberte Nastaveni —
Pfipojit Creality Cloudd

L P— . - ) . 2) Naskenujte QR kod ) o
5. Pridajte nové zariadenie 6. Pridajte zariadenie 7. Zvolte model na domovskej stranke

K1 Ma:

AN

8. Slice (S'Iicovat') 9.Tlag 10. Vyberte zariadenie



5. Specifikacie funkcii

5.1 Retrakcia filamentu (Filament Retreat)
Metéda 1:

1 Na displeji zadajte pozadovanu teplotu trysky
a pockajte, az sa zahreje na cielovu teplotu.

5) Vyberte filament z vonkajSej asti tlaciarne.

p——

2) Odistite spina¢ vytla¢ania. (3 Vyberte filament z extrudéra.
4) Odstrante PTFE trubicku z hornej ¢asti extrudéra.

Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhl'adom na priebeznu
modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovsim uzivatelskym rozhranim firmvéru
zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.
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5. Specifikacie funkcif
5.1 Retrakcia filamentu (Filament Retreat)

Metéda 2:

Kliknite na "Retract" ('Retrahovat"). Pockajte, kym sa na displeji zobrazi Vyberte filament z vonkajsej asti tlagiarne.
Finish" ("Dokonit").

p——

Poznamka: Aktualne rozhranie je iba referenéné. Vzhladom na priebezni modernizéciu
funkcii sa prosim riad'te najnovsim uzivatelskym rozhranim firmvéru zverejnenym
na oficialnych internetovych strankach.
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5.2 Vymena filamentu

Spustite senzor dochadzania filamentu, Vrétte sa do rozhrania tlace a nechajte 3) Odistite spina¢ vytlacania.
kliknite na tlacidlo "refill" ("doplnit"). znovu zahriat trysku na poZzadovanu 1 Odstrénte PTFE trubicku z hornej asti extrudéra.
vytlacovaciu teplotu.

Z PTFE trubicky uplne vyberte filament.

18



5. Specifikacie funkcii

5.2 Vymena filamentu

7) Vkladajte filament smerom zhora, pokial z trysky nebude Cast filamentu vy¢nievat.

8 Zaistite spinac vytlacania.  (©) Vratte PTFE trubicku do povodnej polohy. 10 Pokracujte v tlaci.




5. Specifikacie funkcii

5.3 Kalibracia

Ak zvolite moznost Kalibracia, tlaGiareri sa pred zahajenim tlate modelu vyrovna.

chaojimali

Poznamky:

ﬂ @ 1. Skontrolujte, ¢i je nalepka
kalibracnej dosky Cista

a neposkodena.

2. Ked' je aktivovany laser,

nepozerajte sa priamo do neho.

Nalepka kalibracnej dosky
Detekcia tlaCe prvej vrstvy:

Pomocou Al Lidar a algoritmu na detekciu tlace prvej vrstvy skontrolujte prvid vrstvu modelu uréeného na tla¢ a nahlaste do systému akykolvek zisteny problém
s kvalitou prvej vrstvy, aby ste predisli zlyhaniu tlace v dosledku problémov s tlacou prvej vrstvy a zabranili tak plytvaniu mnozstvom ¢asu a materidlu.
Al LiDAR:

1) Skladd sa z lasera a senzora. Laser sliZi na detekciu povrchu meraného objektu;

2) Senzor sa pouziva na zaznamenavanie zmien a generovanie bodovych dét z cloudu pre riadiaci systém, ktory ich vyvoldva a spracovéva;

3) Je k dispozicii na detekciu tlace prvej vrstvy.
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5. Specifikacie fu

5.4 Al funkcie

D Ked je zapnuta Al detekcia, kamera v komore bude sledovat proces tlace. Ak sa pocas tlace objavi nejaka zévada, zobrazi sa upozornujtce dialégové okno.

2) Ked zaciarknete moznost Push Pause Printing (Vynitené pozastavenie tlace), tla¢ sa pozastavi, ak sa vyskytne nejaka tlacova chyba.

5.5 Automaticka diagnostika (Self-check)

Self-check

o~

Motion advance: Motion advance sa vyuziva na zlep$enie kvality tlace kompenzéciou oneskorenia
mechanickej odozvy systému pri zmendach smeru tlace. Predvidanim pohybu vytlacovacieho zariadenia
tlaciarne zaistuje motion advance presné zarovnanie vytlacania do zamyslanej drahy, ¢o zniZuje vyskyt
nedokonalosti, ako st napriklad kvapky alebo medzery vo vytlatenom modeli. Tato funkcia upravuje
rychlost vytlacania na zéklade pohybu tlagiarne, ¢o vedie k zaisteniu hlad$ich a presnejsich vytlackov.

Ak sa po zacati tlae na plosine nachadzaju cudzie predmety alebo nie je odstraneny predchadzajuci
vytlaceny model, tlaciaren pozastavi tla¢ a vyda upozornenie. (Aby nedoslo k poskodeniu extrudéra) Po
vypnuti funkcie detekcie prvej vrstvy sa pocas kalibracie nebude tato funkcia vykonéavat.

Poznamka: Ak je detekcia akejkolvek poruchy Gginna ako pre detekciu Al, tak pre detekciu prvej vrstvy,
stlacte tlacidlo Push Pause Printing (Vynutené pozastavené tlace).

Input Shaping:

Zvinenie oznacuje nerovnosti na povrchu modelu, ktoré mozu byt spdsobené rezonanciou stroja alebo
posobenim vonkajsich sil pocas procesu tlace. Na rieSenie tohto problému sa pouziva vstupny senzor
tvarovania, ktory aktivne ziskava rezonan¢nu frekvenciu 3D tlaciarne, a na korekciu tohto stavu sa
pouziva algoritmus, aby sa dosiahol ucel eliminacie otrepov modelu. Pouzitim Input Shaping je mozné
ucinne potlacit vibracie stroja a zlepsit tak kvalitu tlace modelu a dosiahnut hladky povrch modelu.
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5. Specifikacie funkcii

5.6 Nastavenie siete
5.6.1 Kablové pripojenie

Ked je tlaciaren pripojena k sietovému kéblu, mozete kliknutim na Settings (Nastavenia) — Local Network (Miestna siet) na displeji skontrolovat, &i je pripojend.

5.6.2 WiFi pripojenie

Na displeji kliknite na Settings (Nastavenia) — Network (Siet) — Connect WiFi (Pripojit WiFi), vyberte prislunia WiFi, zadajte heslo a dokoncite pripojenie k bezdrstovej sieti.
(podporuje iba 2,4GHz pasmo).
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6. Tipy a pravidelna udrzba

6.1 Bezpecnostné opatrenia pri tlaci

6.1.1 Premazdvanie a Udrzba

Optickd os Y 1

e
Optickd os X 1 //’§/

Optickd os X 2

Optickd os Y 2

Skrutkovice 3

Optickd 0os Z 3

Optickd 0s Z 1 e—| \ -

Skrutkovice 1e—{

Skrutkovice 2 e—
Optickd 0s Z 2 o—|

Pravidelnd Udrzba po 300 hodinach prevadzky: V ramci udrzby pravidelne premazavajte modru
oblast zobrazenu na obrézku olejom. Mazivo naneste iba na strednu ¢ast, potom sa automaticky
a rovnomerne rozotrie pohybom. (UZivatelia si mdzu mazivo pre udrzbu stroja zakdpit sami.)
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. Tipy a pravidelna

6.1 Bezpecnostné opatrenia pri tlaci

6.1.2 Pouzivanie a Udrzba flexibilnej platformy

(1) Spolu s flexibilnou platformou po vychladnuti
vytlateného modelu vyberte zo zariadenia a Ciasto¢ne
nahnite platformu, aby ste mohli model od platformy
oddelit (platforma sa nesmie prili§ nahybat, aby nedoslo
k jej deformacii a naslednej nepouzitelnosti).

6.1.3 Cistenie negistdt vo vniitornom priestore zariadenia

(2) Zvysky filamentov z platformy je mozné (3) Pokial nie je prva vrstva modelu
odstranit $pachtlou. Pri pouzivani budte opatrni prilepend, odpori¢ame rovnomerne naniest
a dbajte na dodrziavanie bezpe¢nostnych tyc¢inkové lepidlo na povrch platformy.
opatreni. Zvysky tuhého lepidla, ktoré zostali po tlaci,

je mozné odstranit Cistou vodou.

Pripomenutie: Ak doba tlace zariadenia presiahne 300 hodin alebo ak bola vymenena
platforma tlace alebo trysky, moze dojst k zmene vzdialenosti medzi platformou

a tryskami, ¢o moze sposobit, Ze prva vrstva modelu nemusi pevne prilndt, ¢o vedie
k zlyhaniu tlace. Vykonavajte pravidelnu kalibraciu platformy.

Pripomenutie: Pretoze sa platforma tlace rychlo opotrebovéava, odpori¢ame ju
pravidelne vymienat, aby bolo zaistené prilnutie prvej vrstvy modelu.
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6. Tipy a pravidelna udrzba

V pripade, Ze sa vyskytne niektory z uvedenych problémov a nepodari sa ho odstranit:
1) Navstivte prosim https://www.crealitycloud.com/product, kliknite na "Products” (Produkty), vyberte spravny model a potom
kliknite na "Related" (Suvisiaci), aby ste si mohli prezriet pokyny k zaru¢nému servisu;
2) alebo kontaktujte nas zarucny servis prostrednictvom vyplnenia formulédra na internetovej stranke https://reklamace.beryko.cz/.

6.2 Polozky tykajlice sa udrzby

Pokyny na udrzbu

Cistenie zariadenia
Hot end
Platforma pre tla¢

Pohybovy mechanizmus

Vzduchové filtracia

Automaticka diagnostika
zariadenia (self-test)

Vymena filamentu

Vycistite necistoty vo vnutri zariadenia, aby nedoslo k naruseniu jeho prevadzky.
Skontrolujte, ¢i je vystup drétu normalny, pokial nie, skontrolujte, €i nie je extrudér zablokovany.

Skontrolujte, ¢i na povrchu platformy nie st zvysky filamentov a lepidla, a ak &no,
povrch platformy ocistite.

Premazanie optickej osi XYZ.
Vymerite vzduchovd filtraénu kazetu.
Optimalizécia vibraénych kanalov.
Automatické vyrovnavanie.

Vymena filamentov rovnakého druhu: postupujte podl'a bezného postupu Retreat - Feed.

Vymena odlisSnych filamentov: Predhrejte trysku tak, aby dosiahla cielovu teplotu
aktudlneho filamentu; potom ju stiahnite, vloZte prislusny filament a predhrejte trysku na
vyssiu teplotu vytla¢ania oboch filamentov; podéavajte po dobu 30 s, kym nebude filament

Uplne vytlageny, a nakoniec nastavte teplotu trysky na teplotu trysky aktudlneho filamentu.
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Pred kazdou tlacou

Po kazdej vymene filamentov
Pred kazdou tlacou

Kumulativna doba tlace za 300 hodin

Kumulativna doba tlace za 300 hodin

Kumulativna doba tlace za 300 hodin



6.3 InStalacia timiacich podloziek

Timiace podlozky mézu zlepsit stabilitu tlagiarne poas tlage. Specificky sposob instalacie je uvedeny na obrazku nizsie:
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Vyhlasenie FCC

Upozornenie FCC:
Akékolvek zmeny alebo Upravy, ktoré nie st vyslovne schvélené stranou zodpovednou za zhodu, méZu viest k strate opravnenia uzivatela na pouZivanie zariadenia.

Toto zariadenie spifa poziadavky Gasti 15 pravidiel FCC. Prevadzka podlieha nasledujticim dvom podmienkam: (1) Toto zariadenie nesmie sposobovat $kodlivé
rudenie a (2) toto zariadenie musi akceptovat akékolvek prijaté rusenie, vratane rusenia, ktoré moze sposobit neziaducu prevédzku.

DOLEZITE UPOZORNENIE:

Poznamka: Toto zariadenie bolo testované a vyhovuje limitom pre digitalne zariadenia triedy B podla ¢asti 15 pravidiel FCC. Tieto limity st navrhnuté tak,

aby poskytovali primerant ochranu proti $kodlivému ruseniu v domacnostiach. Toto zariadenie generuje, vyuziva a moze vyzarovat vysokofrekvenénu energiu,

a pokial nie je in§talované a pouZivané v stlade s pokynmi, moZe spdsobit $kodlivé rusenie radiovych komunikacii. Neexistuje vSak ziadna zéruka, ze v konkrétnej
instaldcii k ruseniu nedojde. Pokial toto zariadenie sposobuje skodlivé rusenie rozhlasového alebo televizneho prijmu, ¢o je mozné zistit zapnutim a vypnutim
zariadenia; odporti¢ame uzivatelovi, aby sa pokusil rugenie odstranit jednym alebo viacerymi z nasledujtcich opatreni:

- Presmerovat alebo premiestnit prijimaciu anténu.

- Zvacsit vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

- Zapoijit zariadenie do zasuvky v inom obvode, nez ku ktorému je pripojeny prijimac.
- Poradit sa s predajcom alebo skisenym rozhlasovym/televiznym technikom.
Vyhlasenie FCC o vystaveni ziareniu:

Toto zariadenie spifia limity FCC pre vystavenie Ziareniu stanovené pre nekontrolované prostredie.

Toto zariadenie by malo byt inStalované a pouzivané v minimalnej vzdialenosti 20 cm medzi Ziaricom a vasim telom.



Vzhladom na to, Ze je kazdy model iny, moze sa skutocny vyrobok lisit od obrézku. Pozrite sa prosim na skuto¢ny
vyrobok. Autorské pravo na interpretaciu patri spolo¢nosti Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Dovozca:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Adresa:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.
Oficidlne internetové stranky: www.creality.com

Telefén: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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